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KILOMETRE TASLARI

Borusan Boru A.S.,
sirketin kurucusu
merhum Asim
Kocablyik liderliginde,
27 calisani ve bes cesit
Uriin ile yolculuguna
basladi.

2012

Kurucumuz
Asim Kocabiyik
aramizdan ayrild.

~

1968
Halkall ERW Boru
Fabrikasi Uretime

pa§lad|,
Istanbul, TUrkiye.

1994

Borusan Boru
istanbul Menkul
Kiymetler Borsasi’na
dahil oldu.

2014

Baytown ERW
Fabrikasi ABD'de
faaliyetlerine basladi,
Teksas, ABD

202

Florida, ABD’de
LSAW boru fabrikasi
ve Alabama, ABD’de
HSAW boru fabrikasi
satin alind..

1969

ik ihracatlar

2001

Yurt disindaki ilk
yatirim, soguk cekme
boru tesisi satin
alindi,

Vobrano, italya.

Bursa Servis Merkezi
faaliyete basladl,
Bursa, Turkiye.

2024

Ploiesti Servis
Merkezi faaliyetlerine
basladi, Romanya.

Baytown SRM
Fabrikasi Uretime
basladi, Teksas, ABD.

197

Gemlik ERW Boru
Fabrikasi Gretime
basladi,

Bursa, Ttrkiye.

2011

Gemlik HSAW Boru
Fabrikasi Uretime
basladi,

Bursa, Turkiye.

2019

Gemlik Soguk
Cekme Boru
Fabrikas! Uretime
basladi,

Bursa, Turkiye.
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BIR BAKISTA BORUSAN HOLDING

Borusan Grubu’nun temel stratejisi, Tilirkiye ekonomisine katma deger
yaratmaya devam ederken yenilik¢i iriin ve hizmetler gelistirmeye odakl
ufku diinya pazarlarina acik bir vizyon lizerine kuruludur.

2024 yilinda 80. kurulus yil dénimint kutlayan Borusan Grubu, basta Turkiye olmak Gzere diinyanin
farkli pazarlarinda tretim, makine ve gti¢ sistemleri, otomotiv, lojistik ve enerji sektdrlerinde istikrarli
blyUmesini strduriyor.

\

Borusan Boru Borusan Lojistik Borusan Otomotiv Grubu
Borcelik Borusan Limani Parcapazari.com
Supsan

MAKINE VE GUC ; KURUMSAL GIRISIM
SISTEMLERI ENERJI SERMAYESI
Borusan Cat Borusan EnBW Eneriji Borusan Ventures

IS ORTAKLARI

o SE &) MoTorrao CAT E-1-N EnBW
Jasuar




BORUSAN GRUBU SURDURULEBILIRLIK
STRATEJISI

Borusan’da surdurulebilirligi, gelecekteki varhgimizi sekillendiren énemli bir stratejik unsur olarak goériyor
ve entegre bir yonetim yaklasimiyla faaliyetlerimizin merkezine aliyoruz.

Benimsedigimiz “Gelecege ilham” yaklasimimizla yenilikgi fikirlerden ilham alarak yepyeni bir gelecege
ilham veriyoruz. Gezegenimize ve topluma karsi sorumluluklarimizin farkindayiz. Stirdirilebilirlik alaninda
yaptigimiz yatirnmlarla ¢evresel, sosyal ve yonetisim (CSY) risklerimizi etkin sekilde yonetiyor, uzun vadeli
deger yaratmaya odaklaniyor ve deger zincirimizde yer alan tim paydaslarimizin glivenini kazanarak
gelecekteki varligimizi sekillendiriyoruz.

Bu yaklasimdan hareketle siirdiiriilebilirlik stratejimizi iklim, insan ve inovasyon (i) deger alanlari
cercevesinde ele aliyoruz. Bir yandan Birlesmis Milletler Strdurulebilir Kalkinma Amaglarini destekleyen,
diger yandan grup sirketlerimizin stratejileri ve éncelikli konulari ile értlisen “i®” yaklasimimiz orta ve uzun
vadeli stirdirilebilirlik hedeflerimizi belirlerken bizlere yol géstermektedir. Disledigimiz gelecege dogru
emin adimlarla ilerlerken bu hedeflere iliskin performans gostergelerimizi de belirledik. Grup sirketlerimiz
bu hedeflere dogru izleyecegi yol haritalarini planlyor, hayata gegiriyor ve ilerlemesini takip ediyor.

SAGLIKLI BiR IKLiM iCiN DUSLUYOR, TASARLIYOR

VE URETiYORUZ.

Yenilikgi fikirlerimizi, Gretim becerimizi, yetkinliklerimizi ve yaraticiligimiz
iklim krizinin agilmasi i¢in kullaniyoruz. Amacimiz, igleyisi bozulmus olan
iklimin onarilmasina yardimci olmaktir. Tim kaynaklarimizla hem kendi
operasyonlarimizda hem de tim deger zincirimizde iklim igin saglikl
sistemler kurmayi disliyor, tasarliyor ve gergege donusturtyoruz.

YENI BIR CAG ICiN DUSLUYOR, TASARLIYOR VE URETIYORUZ.

Yenilik¢i fikirlerden ilham aliyor, yepyeni bir gelecege ilham veriyoruz.

Onceligimiz gelecege uygun, yenilikci ve siirdiiriilebilir is modellerini hayata
4 gecirmektir. Kurumsal kaynaklarimiz ve inovasyon kapasitemizle yenilikci bir
( M@ W Mﬁ%@m gelecegi disliyor, tasarliyor ve gergede donustirlyoruz.

Borusan olarak kurulusumuzdan bu yana stirdirilebilir bir gelecegin ilham

kaynagi olmak icin ¢alisiyoruz. Yeni bir ¢ag, yeni bir diinya, yeni hayaller ve

yenilikgi fikirler icin gelecege ilham verenlerle Borusan’da bulusuyoruz.




DUNYANIN ONDE GELEN CELIK BORU
URETICISI: BORUSAN BORU

Kurulusunun 65. yasini 2023 yilinda kutlayan Borusan Boru, Tiirkiye’nin sanayi W
alanindaki 6ncui sirketlerinden Borusan Grubu’nun ilk yatirnmi olarak faaliyetlerine
basladi.

Kurulugsundan itibaren global bir vizyon benimseyerek is ortaklarina
deger katan ¢é6ziimler sunmaya odaklanan Borusan Boru, bugiin de
yatinmlarini bu dogrultuda strdirmektedir.

Yaklasik 2.400 calisani ve 4.000'den fazla Uriin ¢esidiyle celik boru
sektérindn guvenilir global markalarindan biri olan Borusan Boru,

Uc kitada on Uretim tesisiyle faaliyet gostermektedir. Genis Uretim agi
ve ileri teknolojiye dayali cézimleriyle kiiresel pazarlarda guglu bir yer
edinmis durumdadir.

Tirkiye’de istanbul ve Bursa’daki tesislerinde toplam 800 bin ton
Uretim kapasitesiyle Uretim yapan Borusan Boru, otomotivden ingaata,
enerjiden makine Uretimine kadar bircok sektdre ylksek teknolojiye
sahip celik borular sunmaktadir. Uzmanlik ve deneyimiyle kiresel
pazarlarda etkin bir rol oynayan sirket, 2001 yilinda italya’daki Vobarno
tesisini satin alarak Borusan Vobarno Tubi S.p.A.'y1 kurdu ve bdylece
ilk yurt digi yatinmini gergeklestirdi. Yillik 30 bin ton Gretim kapasitesine
sahip bu tesis, yuksek katma degerli soguk ¢ekilmis 6zel boru
Uretiminde uzmanlasmig olup 6zellikle Avrupa otomotiv sektériine
hizmet veriyor. 2014 yilinda ise sirket tarihi icin yine énemli bir yatinm
yapan Borusan Boru, ABD’nin Houston Baytown bdlgesinde insa ettigi
fabrikasini ydnetmek izere Borusan Pipe US Inc.’yi kurdu. Borusan
Pipe, yillik 300 bin ton Uretim kapasitesiyle petrol ve dogalgaz
endustrisine yonelik sondaj ve kuyu borular tretmektedir. Teknoloji ve
inovasyona yaptidi yatirmlarla kisa siirede dikkat gceken Borusan Boru
2016, 2017 ve 2020 yillarinda ABD’nin saygin yayinlarindan American
Metal Market tarafindan "En lyi Boru Ureticisi" édiiliine layik gériildii.

Global pazarlarda yerel Uretici olma stratejisini gliclendirmek amaciyla
Borusan Boru, 2023 yilinda Berg Europipe Holding Corp.’un %100
hissesini satin aldi. Bu satin alimla birlikte Kuzey Amerika’daki Panama
City ve Mobile sehirlerindeki iki tesis sirket blinyesine katildi béylece
Borusan Boru, altyapi ve proje is kollarinda bélgede énemli bir blylime
potansiyeli elde etti.

2024 yilinda kiresel varligini buyttme hedefiyle yatinmlarina devam
eden Borusan Boru, Houston Baytown tesisinde gerceklestirdigi SRM
yatinmiyla Uretim sireclerinde operasyonel milkkemmelligi daha da
ileriye tasidi ve ABD pazarinda endustri ve insaat sektdrlerinde de yerel
Uretici konumuna ulasti. Ayni yil, Romanya’daki Ploiesti Servis
Merkezi’'ni hayata gecirerek Avrupa operasyonlarini da genigleten
sirket, 4.800 m? Uretim ve depolama alanina sahip merkeziyle, yillik
10.000 tonu asan kisa kesim amortisér borusu Uretim kapasitesiyle
pazarda 6nemli bir konuma sahip oldu.

Borusan Boru, kiresel 6lcekteki bu stratejik yatinmlari ve mihendislik
gucuyle, celik boru sektériinde strdurdlebilir blylimesini kararllikla
surdirmektedir. Yerel pazarlarin kiiresel oyuncusu olarak
rekabetciligini sirekli artiran Borusan Boru; yenilikgi ¢éziimleri, cevik
organizasyonu ve gugcli insan kaynagiyla paydaslarina deger katmaya
ve sanayinin gelecegini sekillendirmeye devam etmektedir.




SINIRLARIN VE BEKLENTILERIN OTESINDE

TURKIYE /
ISTANBUL

HALKALI
FABRIKASI

Kapasite:

100.000 Ton - Kaynakh
40.000 Ton - Soguk Cekme

Uriin Portfoyii:
Endustri, insaat,
Otomotiv Borulari

ITALYA
VOBARNO

VOBARNO
FABRIKASI

Kapasite:
30.000 Ton

Uriin Portfoyii:
Otomotiv, Hidrolik

ve Mekanik Uygulama

Borulari

ABD /
ALABAMA

TURKIYE / TURKIYE / TURKIYE /
BURSA BURSA BURSA
GEMLIK ERW GEMLIK OTOMOTIiV BURSA SERVIS
BORU FABRIKASI BORU FABRIKASI MERKEZi
Kapasite: Kapasite: Kapasite:

550.000 Ton 60.000 Ton - Kaynakli 21.000.000 adet/yil

Uriin Portfoyii:
Endustri, insaat,
OCTG Borulari

50.000 Ton - Soguk Cekme

Uriin Portfoyii:
Otomotiv Borulari

Uriin Portfoyii:
Otomotiv Borulari

ROMANYA / ABD / ABD /
PLOIESTI TEKSAS TEKSAS
PLOIESTI SERViS BAYTOWN SRM BAYTOWN ERW
MERKEZi BORU FABRIKASI BORU FABRIKASI
Kapasite: Kapasite: Kapasite:
21.000.000 adet/yil 100.000 Ton 300.000 Ton

Uriin Portfoyii:
Otomotiv Borulari

ABD /
FLORIDA

BORUSAN BERG PIPE
MOBILE FABRIKASI

Kapasite:
220.000 Ton

Uriin Portfoyii:
Spiral Kaynakli Hat
Borulan (HSAW)

BORUSAN BERG PIPE

Uriin Portfoyii:
SRM Borulari, API
ve Mekanik Tupler

PANAMA CITY FABRIKASI

Kapasite:
330.000 Ton

Uriin Portfoyii:

Boyuna Kaynakli Hat

Borular (LSAW)

Uriin Portfoyii:
OCTG Borular



BORUSAN BORU SURDURULEBILIRLIK

STRATEJISI

1958'DEN GELECEK NESILLERE

Borusan Boru’nun deger yaratma stratejisi, tim i¢ ve dis paydaslariyla birlikte is
sureclerine katma deger saglayan drtnler sunarken iklim, insan ve inovasyona

odaklanmayi esas alir.

Sektdrdeki 6ncli konumumuzun getirdigi sorumlulukla yenilikci yaklasimlari
benimseyerek inovasyonu ileriye tasiyor ve is dinyasinda surdurilebilir déntistimin
onclslt olmayi hedefliyoruz. Borusan Holding tarafindan belirlenen sifir atik ve sifir
emisyon hedeflerine ulasmak icin tim giicimuizle calisiyor ve ekolojik dengeyi koruma

stratejimiz dogrultusunda ilerliyoruz

2030 surdurulebilirlik hedeflerimizi 2021 yilini baz alarak Borusan Holding ile belirledik.

Tum paydaslarimizla ilerlememizi seffaf bir sekilde paylasmak adina, her yil yayimladigimiz strdtrdlebilirlik

raporlarimiz ile sonuclarimizi duyuruyoruz. Oncelikli konularimizi, paydas beklentilerini ve uluslararasi
gelismeleri yakindan takip ederek sireclerimizi diizenli olarak gtincelliyoruz.

Borusan Boru’nun temel stratejik odak alanlan:

e Ticari miikemmellik

Bu alanlari destekleyen dijital teknolojiler ve insan kaynaklari yénetimi, is sUreclerimizin temel yapi taslarini

olusturuyor.

e Operasyonel milkemmellik

e Siirdirilebilirlik

iklim, insan ve inovasyon odakli deger yaratma stratejimizi siirekli gelistirerek tim paydaslarimiza
surdurdlebilir ve yenilikgi cézimler sunma misyonumuzu surdUrilyoruz. Kiresel pazarda faaliyet gosteren
bir sirket olarak, uluslararasi gelismeleri ve degisen paydas beklentilerini g6z éniinde bulundurarak
surdurdlebilirlik stratejimizi sekillendiriyoruz.

Uluslararasi surdurulebilirlik raporlama standartlarini yakindan takip eden sirketimiz, AB’nin yeni Kurumsal

Surdurdlebilirlik Raporlamasi Yénetmeligi’ni (CSRD)'ni de raporlama stireclerine entegre etti.

Borusan Boru, finansal ve surdurilebilirlik verilerine esit derecede énem vererek glvenilirligini saglamak
amaciyla diizenli olarak bagimsiz U¢unci taraf dogrulamalarina bagvurmaktadir.

#GelecekicinBugiin diyoruz
ve gezegen icin fayda
yaratarak iklime sahip
cikiyoruz...

Fark yaratici hedef olarak
belirledigimiz iklim temasi
kapsaminda dogadan aldigimiz
ilhamla yol aliyoruz.
Gelecegimiz icin kritik Gneme
sahip iklim krizi kargisinda
ekolojik dengeyi korumaya
odaklaniyor ve kaynak
tuketimine dikkat ederek
cevresel ayak izimizi azaltmaya
yardimci olan projeler
gelistiriyoruz. Karbonsuz ve
dongusel yeni is modelleri
tasarlayarak saglikli bir iklim igin
caligiyoruz.

Is hayatindaki farkin “insanla”
olustuguna inaniyoruz ve
calisanlarimiza mutlu, saglikli,
guvenli ve seffaf bir is ortami
sunmayi énceligimiz olarak ele
aliyoruz. Gelecegi onlarla
dusliyoruz ve gercege
doénustirme hizimizdan ilham
alarak gelecegi tasarliyoruz.

Basarimizi korumanin, gelecege
yenilikgi bakis agisi ile yatirm
yapmaktan gectigini biliyoruz. is
modelimizi gelecegdin
intiyaglarina uygun bir sekilde
donustirmek icin ¢alisiyor ve bu
hedefi saglamanin en 6nemli
halkalarindan biri olan yeni Griin
ve inovasyon sireclerimizi,
sektor tecribemizin getirdigi
yuksek titizlikle ileriye tasiyoruz.
Sektorde 6ncu olmanin getirdigi
sorumlulugun yani sira
dogamiza ve paydaslarimiza
kars! hissettigimiz sorumlulukla
girisimci ve yenilikgi ruhu
besleyen projelere, yatirimlara
ve istiraklere imza atiyoruz.

¢ Yeni lirlin inovasyonu



TESISAT VE BASINCLI




TESISAT VE BASINGLI BORULARIN GENEL URETiM TABLOSU

Boru Tipi

Uretim Normu

Et Kalinlig

Celik Kalitesi

Basing Borulari

TS EN 10255 + A1l WA ) ’ A= ,
(ISO 65, BS 1387, DIN 2440-2441) 1/2" -6 Hafif Seri/Orta Seri/Agir Seri S195T
P195 TR1-TR2, P235 TR1-TR2,
Siyah ve Galvanizli TSEN10217-1 AU = V2,0 T P265, TR1-TR2
Su Borulari
ASTM A53 1/2" - 13 3/8 Sﬁh 7 SC|'__|| 10 ~ SCH 4? GrA, GrB
ASTM A795 (SCH 60 ~ SCH 80 bazi ebatlar)
UL Onayl Yangin TS EN 10255 + A1 . ,
Tesisat Borulan | 1SO 65, BS 1387, DIN 2440 - 2441 | 1 1/4°-6 Gl B2 S195T
UL Onayli Yangin ASTM A53 D _ D
Tesisat Borulari ASTM A795 1/2"-10 SCH10 - SCH 40 GrA, GrB
UL Onayli Yangin ASTM A53 I
Tesisat Borulan ASTM A795 1"-5 SCH7 GrA, GrB
FM Onayll Yangin TS EN 10255 + A1 P A .
Tesisat Borulan | 1SO 65, BS 1387, DIN 2440 - 2441 | 1/2"-6 Orta*/Agrr Seri S195T
FM Onayli Yangin ASTM A53 "4 SCH 10** - SCH 30** -
Tesisat Borular ASTM A795 1/2"-10 SCH 40 - SCH 80 GrA, GrB
FM Onayli Yangin ASTM A53 10 g SCH 7 GrA GrB
Tesisat Borulari ASTM A795 ke
EN ISO 3183 - PSL2, PLS1 1210, L245, 290, L320,
Dogal Gaz ve (EN 10208-2) 1/2"-13 3/8" 2,00 mm - 12,70 mm 1360, LB90, L4T5
Pl Eeil API 5L (PSL1 / PSL 2) GrA, GIB, X42, X46, X52, X60
X685, X70
TS EN 10255 + Al W au ) ] A= .
. (ISO 65, BS 1387, DIN 2440-2441) 1/2" -8 Hafif Seri/Orta Seri/Agir Seri S195T
SRM Tesisat Borulari
TS EN 10217-1 1/2" - 3" 2,00 mm - 10 mm P195 TR1-TR2, P235 TR1-TR2,
P265 TR1-TR2
Kazan Borular YUksek EN 10217-2 500 o P235GH, P265GH
Sicaklik & Yiksek 1/2" - 13 3/8" ,00 mm - 10 mm
ASTM A178 GrA, GrC, GrD

* Parantez igindeki normlar, ilgili normun muadili veya ydrirlukte olmayan eski ismidir.
* Orta Seri FM Belgesi 1" den baslamaktadir.
**SCH 10 FM Belgesi 1" - 12" arasi gegerlidir.
**SCH 30 FM Belgesi 1" den baslamaktadir.

Dis Yiizey Kaplamalan Kaplama Normu Uretim Araligh i¢ Yiizey Kaplamalan Kaplama Normu Uretim Araligi
TS EN 10240 : AWWA C210
S prolilsviSapllam? . 4"13 3/8"
ASTM A53 SIS APIRP 5 .2
) TS EN ISO 1461 (BS729) (TS 914) v g
Galvanizieme R Boru Birlesim Sekli Uretim Normu Uretim Arahg
NFA 49-700
ISO 7/1
SI 103
Dis Agma ANSI B.1.20.1 1/2"- 6"
UNI 5745
DIN 30670 DIN 2999
~ e Jon /g
TS EN 5139 Kaynak Agizl Bevel (30°-45°-60°-75°)|  1/2"-13 3/8
PE Kaplama NFA 49 - 710 1/2" - 13 3/8" Yiv Agma victaulic 3/4"-12"
3 Kat
UNI 9099
EN ISO 21809-1
Astar Boya*
1/2"-13 3/8"
Kumlama+Astar Boya SA 2,5 + Shop Primer
Dis Epoksi Kaplama 1/2"=12"

* Shop primer kaplama kalinlik élgiimleri 5 - 25 mikron arasindadir.
PP kaplama icin satis ekibi ile gérusebilirsiniz.







SIYAH VE GALVANIZLi SU BORULARI

Kullanim Yeri

Mekanik tesisat sistemlerinde (isitma, sogutma, havalandirma, yangin tesisati ve sihhi tesisat) su ve diger
sivilar ile yanici olmayan gazlarin iletiminde kullaniimaktadir.

Uretim Araligi

DisCap : 21,3 mm-339,7 mm
1/2" - 13 3/8"

Et Kalinhgi : 2,00 mm - 12,70 mm
Boy : Siyah ve galvanizli su borularinda standart boru boyu 6 metredir. Ozel siparislerde ise ebatlara

bagh olarak degismekle birlikte, siyah borular icin 5,00 - 18,30 metre araliginda Uretim yapilabilmektedir.

Uretim Standartlani ve Kullanilan Celik Kaliteleri

Standart Kalite Dis Cap Aralig

TS EN 10255+A1 S195T 1/2" - 6" (21,3 mm - 165,17 mm)
TS EN 10217-1 P195 TR1-TR2, P235 TR1-TR2, P265 TR1-TR2 1/2" - 13 3/8"

ASTM A53- ASTM A795 GrA, GrB 21,3 mm - 339,7 mm

Galvanizleme Standartlan TS EN 10240, ASTM A53, TS 914, EN ISO 1461 ( BS 729 ), A-90, NFA 49-700, UNI 5745, S| 103

Boru Ucu Hazirlama

Tim siyah/astar su borularimiz 30° aglyla kaynak agizli olarak bulunmaktadir. Talep edilmesi halinde 45° ve 60° aglyla

LD kaynak agzi acilabiimektedir.
90° Diiz Uglu Standart stok Urint degildir. Talep edilmesi durumunda 90° diiz kesim olarak Uretilmektedir.
Disli Mansonlu ISO 7/1, ANSI B.1.20.1, TS EN 10255 standartlarina gore 1/2" - 6" araligindaki borularin uglarina dis acilabilmektedir.

Yivli (Kaplinli Birlesim) | 3/4"-12"

Stok Uretimlerimiz

Uriin Ozelligi Kalite

172" - 6" Siyah Diz Uglu Su Borulari (EN 10255 +A1 / M-Orta Seri) S195
1/2" - 6" Firesist (Astar Boyall DUz Uglu Su Borular)) | (EN 10255 +A1 / M-Orta Seri) S195
1/2" - 6" Galvanizli Dili Mansonlu Su Borulari (EN 10255 +A1 / M-Orta Seri) S195
1/2" - 6" Galvanizli Diz Uglu Su Borulari (EN 10255 +A1 / M-Orta Seri) S195
21/2" - 6" Astar Boyall Yivli Su Borulari (EN 10255 +A1 / M-Orta Seri) S195
8"x (4,00/4,50/5,00/5,60/6,30/7,10/8,00 mm) | Siyah Su Borulari (EN 10217-1) P235
10" x (4,00 /4,50 /5,00 /5,60 /6,30 /7,10 /8,00 mm) | Siyah Su Borulari (EN 10217-1) pP235
12" x (4,00/4,50/5,00/5,60/6,30/7,10 /8,00 mm) | Siyah Su Borulari (EN 10217-1) pP235
8" x(4,00/4,50/5,00/5,60/6,30/7,10/8,00 mm) | Astar Boyall Su Borulari (EN 10217-1) pP235
10" x (4,00 / 4,50/ 5,00/ 5,60/6,30 /7,10 /8,00 mm) | Astar Boyali Su Borulari (EN 10217-1) pP235
12" x (4,00 /4,50 /5,00/5,60/6,30 /7,10 mm) Astar Boyall Su Borulari (EN 10217-1) p235

*Stok Uretimi olan Urlnlerimiz igin verilen siparislerde miktar sarti aranmaz. Yukarida belirtilen Urlinler diginda bir talebiniz olmasi durumunda, satis ekibimizle
iletisime gecebilirsiniz.
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Siyah Su Borulari Uretim Tablosu

DN15 172" 21,3
DN20 3/4" 26,9
DN25 1" 33,7
DN32 11/4" 42,4
DN40 112" 48,3
DN50 2" 60,3
73,0

DN65 21/2" 76,1
DN80 3" 88,9
31/2" | 101,6
DN100 4 114,3
41/2" | 127,0

DN125 5" 139,7
141,3

159,0

DN150 6" 165,1
168,3

DN175 7" 177,8
71/2" 193,7

DN200 8" 219,1
DN225 9" 2445
DN250 10" 273,0
DN300 12" 323,9
133/8" | 339,7

Not: Uretim tablomuz standart dis cap ve et kalinliklarina gére hazirlanmis olup, ara élgtilerdeki talepleriniz igin satis ekibimizle iletisime gegebilirsiniz.

Paketleme Tablosu

DN15 DN20 DN25 DN32 DN40 DNS50 DN65 DNS80 DN 100 DN 125 DN 150 DN 200 DN 250 DN 300

Ebatlar 1/2" 3/4" 1" 11/4" 1 1172 2" 21/2" 3" 4" 5" 6" 8" 10" 12"
21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3 76,1 88,9 114,83 | 139,7 | 165,1 | 219,1 | 273,0 | 3239

Paketteki

169 127 61 61 61 37 19 19 19 10 7 7 7 5]
Boru Sayilari

Not: Paketleme tablomuz ana ebatlara goére hazirlanmis olup, farkli ebatlarda adet veya paket 6grenmek icin satis ekibimizle iletisime gecebilirsiniz.

Farkh Uretim Standartlarina Gére Dis Cap Olciileri

EN/DIN/BS
Anma Gapi

15 1/2" 21,7 21,3 21,3
20 3/4" 27,2 26,7 26,9
25 1" 34,0 33,4 33,7
32 11/4" 42,7 42,2 42,4
40 11/2" 48,6 48,3 48,3
50 2" 60,5 60,3 60,3
65 21/2" 76,3 73,0 76,1

80 3" 89,1 88,9 88,9
100 4" 114,3 114,3 114,3
125 5" 139,8 141,3 139,7
150 6" 165,2 168,3 165,1
200 8" 216,3 219,1 219,1
250 10" 267,4 273,1 273,0
300 12" 318,5 323,9 323,9
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EN 10255 Hafif, Orta ve Agir Seri

Et Birim Agirhk
Kalinhgi
BTC GPE GTC
kg/m kg/m kg/m
15 1/2" 21,3 2,3 1,08 1,09
20 3/4" 26,9 2,3 1,40 1,41
. ) 25 1" 33,7 2,9 2,20 2,22
DA 32 114 | 424 29 28 | 285
40 11/2" 48,3 2,9 3,25 3,29
50 2" 60,3 3,2 4,51 4,58
65 21/2" 76,1 3,2 5,75 5,87
80 &)’ 88,9 3,2 6,76 6,93
90 31/2" 101,6 3,6 8,70 8,88
100 4" 114,3 3,6 9,83 10,01
125 & 139,7 4,5 15 15,5
150 6" 165,1 4,5 17,8 18,4
Et Birim Agirhk
Kalinhgi
BTC GPE
kg/m kg/m
15 1/2" 21,3 2,6 1,21 1,22 1,28 1,29
20 3/4" 26,9 2,6 1,66 1,57 1,65 1,66
ORTA SERI 25 1" 33,7 3,2 2,41 2,43 2,53 2,55
32 1 1/4" 42,4 3,2 3,10 3,13 3,25 3,28
40 112" 48,3 3,2 3,56 3,60 3,78 8,7
50 2" 60,3 3,6 5,03 5,10 5,24 5.3l
65 2 1/2" 76,1 3,6 6,42 6,54 6,69 6,81
80 3" 88,9 4,0 8,36 8,53 8,68 8,87
100 4" 114,3 4,5 12,20 12,50 12,61 12,91
125 5" 139,7 5,0 16,60 17,10 17,11 17,61
150 6" 165,1 5,0 19,80 20,40 20,40 21,00
Et Birim Agirhik
Kalinhgr
15 1/2" 21,3 3,2 1,44 1,45 1,51 1,52
20 3/4" 26,9 3,2 1,87 1,88 1,96 1,97
_ . 25 1" 33,7 4,0 2,93 2,95 3,04 3,06
AGIR SERI 32 1 1/4" 42,4 4,0 3,79 3,82 3,93 3,96
40 112" 48,3 4,0 4,37 4,41 4,54 4,58
50 2" 60,3 4,5 6,19 6,26 6,40 6,47
65 2 1/2" 76,1 4,5 7,93 8,05 8,20 8,32
80 3" 88,9 5,0 10,3 10,5 10,62 10,82
100 4" 114,3 5,4 14,5 14,8 14,91 15,21
125 5" 1389,7 5,4 17,90 18,4 18,41 18,91
150 6" 165,1 5,4 21,30 21,90 21,90 22,50

EN 10255 + A1 Standartlarina Gére Borularin Celik Kaliteleri, Kimyasal ve Mekanik Ozellikleri

Celik cinsi Kimyasal birlesim % Mekanik Ozellikleri

Celik C Mn P S Ust akma dayanimi Cekme dayanimi
numarasi encok encok encok encok ReH en az (Mpa) Rm (Mpa)

S 196T 1,0026 0,20 1,40 0,035 0,030 195 320 - 520 20

Celik adi
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EN 10255 Tip L1 ve Tip L2 Seri

TiP L1 TiP L2
Et Birim Agirhk ‘ Et Birim Agirhk
Kalinhg: Kalinhg:
BTC GPE ‘ BTC
DN in¢ mm mm kg/m kg/m kg/m kg/m mm kg/m kg/m kg/m kg/m
15 1/2" 21,3 2,3 1,08 1,09 1,15 1,16 2,0 0,947 0,956 1,02 1,03
20 3/4" 26,9 2,3 1,39 1,40 1,48 1,49 2,3 1,38 1,39 1,47 1,48
25 1" 33,7 2,9 2,20 2,22 2,32 2,34 2,6 1,98 2,00 2,10 2,12
32 1 1/4" 42,4 2,9 2,82 2,85 2,98 3,00 2,6 2,54 2,57 2,69 2,72
40 112" 48,3 2,9 3,24 3,28 3,41 3,45 2,9 3,23 3,27 3,40 3,44
50 2" 60,3 3,2 4,49 4,56 4,71 4,78 2,9 4,08 4,15 4,30 4,37
65 2 1/2" 76,1 3,2 5,73 5,85 6,00 6,12 3,2 5,71 5,83 5,98 6,01
80 &)’ 88,9 3,6 7,55 7,72 7,87 8,04 3,2 6,72 6,89 7,04 7,21
100 4" 114,3 4,0 10,80 11,10 11,22 11,52 3,6 9,75 10,00 10,17 10,42

Toleranslar, Muayene ve Testler
EN 10255 + A1 Toleranslar

Et Kalinhgi Dogrusallik Testi
Seri M, H ve Tip L icin + %10 Dis gapi 33,7 mm ve Uzerindeki

ebatlarda maks. Lx0,002 mm'dir.
Dis ¢api 33,7 mm altindaki ebatlarda
dogrusallik aranmaz.

210}
Standart 6,00 m veya 6,40 m
boyda max. -0 mm / + 50 mm

Test ve Muayeneler

Boyut Muayenesi

Cap ve et kalinligi, boru boyu ve dogrusalligi kaliore edilmis cihazlar ile kontrol edilir.

Gozle Muayene Kimyasal (Spektral Analiz) ve Sizdirmazlik Testi (Hidrostatik

. . . Mekanik Test Test)
Boru, i¢ ve dig ylzeyinde gorsel
kusurlarin tespit edilmesi amaciyla Kimyasal kompozisyon ve gekme Boru maksimum 50 bar basincta en az

testi ile malzemenin mukavemet 5 saniye sure ile hidrostatik olarak test
degerleri kontrol edilir. edilir.

kontrol edilir.

Eddy Current Testi Ezme (Yassiltma) Testi Biikme Testi

Borular elektromanyetik (Girdap Akimi) Dis gapi 60,3 mm’den biylk olan 21,3 mm - 60,3 mm arasindaki

olarak sizdirmazlik testine tabi tutulur. kaplanmamis borularin kaynak borulara 90°’ye kadar bikme testi
kalitesini kontrol etmek icin uygulanmaktadir.
uygulanmaktadir.




SIYAH VE GALVANIZLi SU BORULARI

TS EN 10217-1

Dis Gap D Serileri

21,3

26,9

33,7

42,4

48,3

60,3

76,1
82,5
88,9

114,3

139,7

168,3

219,1

273,0

323,9

25,0

32,0

38,0
40,0

51,0

57,0

63,5
70,0

101,6

127,0
133,0

22,0

25,4

30,0

35,0

44,5

54,0

73,0

141,3
159,0

177,8
193,7

2445

1,32
1,87
1,58
1,61
1,72
1,94
2,08
2,20
2,30
2,51
2,65
2,82
2,97
3,25
3,44
3,65
3,87
4,10
4,33
4,80
5,01
5,23
5,69
6,15
7,06
7,97
8,87
9,30
9,78
9,90
11,16
11,83
12,51
13,64

13,03
13,78
17,04

11,49
12,08
12,22
13,80
14,62
15,46
16,88
19,13

10,88
12,13
12,72
13,39
13,54
15,29
16,21
17,14
18,71
21,22
23,72
26,53
31,65

Et Kalinhgi (mm)

9,37

10,78
12,18
13,59
14,26
15,00
15,18
17,14
18,18
19,23
21,00
23,81
26,03
29,80
35,44

2,01
2,10
2,47
2,52
2,70
3,08
3,33
3,54
3,70
4,07
4,32
4,61
4,87
5,34
5,67
6,04
6,41
6,82
7,21
8,01
8,38
8,77
9,56
10,34
11,91
13,48
15,04
15,78
16,61
16,81
18,99
20,13
21,31
23,27
26,40
29,63
33,04
39,32

2,12
2,21
2,61
2,66
2,86
3,28
3,54
3,77
3,94
4,34
4,61
4,93
5,21
5,71
6,07
6,47
6,87
7,31
7,74
8,60
9,00
9,41
10,27
11,12
12,81
14,50
16,19
16,99
17,88
18,10
20,45
21,69
22,96
25,07
28,46
31,84
35,63
42,41

5,60 6,30 7,10 8,00 8,80 10,00 12,00

2,17
2,26
2,68
2,73
2,91
3,37
3,65
3,88
4,06
4,47
4,75
5,08
5,37
5,90
6,27
6,68
7,10
7,55
8,00
8,89
9,31
9,74
10,62
11,50
13,26
15,01
16,76
17,59
18,52
18,74
21,18
22,47
23,78
25,98
29,48
32,99
36,93
43,96

3,68
3,99
4,26
4,46
4,92
5,24
5,61
5,93
6,53
6,94
7,41
7,88
8,39
8,89
9,90
10,36
10,84
11,84
12,83
14,81
16,78
18,75
19,68
20,72
20,97
23,72
25,17
26,64
29,11
33,06
37,01
41,43
49,34

4,66
4,89
5,41
5,76
6,18
6,55
7,21
7,69
8,21
8,74
9,31
9,88
11,01
11,54
12,08
13,20
14,32
16,55
18,77
20,99
22,04
23,22
23,50
26,60
28,22
29,89
32,67
37,12
41,57
46,56
55,47

18,47
20,97
23,48
24,66
25,98
26,30
2,79
31,62
33,50
36,63
41,65
46,66
52,28
62,32

28,41
28,75
32,59
34,61
36,67
40,12
45,64
51,15
57,33
68,38

36,74
39,04
41,38
45,30
51,56
57,83
64,86
77,41

68,80
77,24
92,30

a1 serileri = Borulama sisteminin yapimi igin gereken butiin aksesuarlarin standartlastirildigi gaplar
a2 serileri = Aksesuarlarin hepsinin standartlastirnlamadigi ¢aplar
a3 serileri = Cok az standartlastinimis aksesuarin mevcut oldugu 6zel uygulama igin ¢aplar




SiYAH VE GALVANIZLi SU BORULARI

EN 10217-1 Standardina Gére Celik Kaliteleri, Kimyasal ve Mekanik Ozellikleri

Celik Cinsi Kimyasal Birlesim % Mekanik Ozellikleri

Celik adi Celik C Mn P Ust akma dayanimi Cekme dayanimi
numarasl encok engok encok ReH en az (Mpa) Rm (Mpa)

P195TR1 320-440
P196TR2 320-440
P235TR1 360-500
P235TR2 360-500
P265TR1 410-570
P265TR2 410-570

Toleranslar, Muayene ve Testler
EN 10217-1 Toleranslar

Et Kalinhg: Dogrusallik Testi

T<5mmicin + %10 veya = 0,3 mm Herhangi bir boru uzunlugunun (L)
hangisi buyUkse, dogruluktan sapmasi 0,0015L"yi
5< T <40 mmigin + %8 veya + 2 mm ge¢cmemelidir. Bir metre uzunluktaki
hangisi buyUkse dogruluktan sapmalar 3 mm'’yi

Boy gecmemelidir.

Standart 6,00 metre boyda
-0mm/+ 50 mm

Test ve Muayeneler
Boyut Muayenesi
Cap ve et kalinligi, boru boyu ve dogrusalligi kaliore edilmis cihazlar ile kontrol edilir.

™ .= —

e R
ﬂ n‘: -s
P o=

l TLE ‘
e

il AT ——— - . ] 1\% U" Y
Gozle Muayene Kimyasal (Spektral Analiz) ve Sizdirmazlik Testi (Hidrostatik
Boru, i¢ ve dis yiizeyinde gorsel Mekanik Test Test)

kusurlarin tespit ediimesi amaciyla Kimyasal kompozisyon ve ¢gekme
kontrol edilir. testi ile malzemenin mukavemet
degerleri kontrol edilir.

Hidrostatik deney 70 barlik bir deney
basincinda veya asagidaki esitlik
— . kullanilarak hesaplanan
- P deney basincinda yapiimaktadir
|
!

(hangisi dustikse):

SxT
P=20

7 P: Deney basinci (bar); D: Belirtilen dis
gap (mm); T: Belirtilen et kalinligi (mm);

Eddy Current Testi Genisletme Testi S: Gerilme (MPa). S6z konusu gelik
Borular elektromanyetik (Girdap Akimi) Dis gapi 150 mm’den ve et kalinigi : : ¢

olarak sizdirmazlik testine tabi tutulur. 10 mm’den buytk olmayan borular igin kalitesi igin belirtilen en kuguk akma
uygulan. dayaniminin (Cizelge 4 TS EN 10217-1)

%70’ine tekabul eder.
e | Wl | " o
‘ 5.1 "{' '||\ i Deney, en az 5 saniye slireyle
il - W 1)

yapilmaktadir. Boru, kagak veya gozle
|” \ g6rulebilir deformasyon olmadan deneye

|
| =
i ': dayanmalidir.

Darbe Centik Testi Ezme (Yassiltma) Testi Not: Bu hidrostatik kagak - sizdirmazlik
TR2 igin yaplilan bir testtir. 0° C'de Dis ¢api 60,3 mm’den buytk olan deneyi bir dayanim deneyi degildir.
(Opsiyonel olarak -10° C) alinan kaplanmamis borularin kaynak kalitesini
numuneye darbe dayanimini dlgmek kontrol etmek igin uygulanmaktadir.
amaclyla yapiimaktadir.
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DIS CAPLAR SCH7 SCH10 SCH20 SCH30 STD SCH40 SCH60 XS SCH80 SCH100 SCH 120 SCH 140 SCH 160 XXS

172" 21,3 2,77 | 2,77 3,73 | 3,73 4,8 7,5
3/4" 26,7 2,11 2,87 | 2,87 3,91 | 3,91 5,6 7,8

1" 33,4 2,00 2,77 3,38 | 3,38 4,65 | 4,65 6,35 9,09
11/4" 42,2 2,00 2,77 3,66 | 3,56 4,85 | 4,85 6,35 9,70
11/2" 48,3 2,13 2,77 3,68 | 3,68 5,08 | 5,08 7,14 10,16

2" 60,3 2,13 2,77 3,91 3,91 554 | 554 8,74 11,07
21/2" 73,0 2,18 3,05 516 | 5,16 7,01 | 7,01 9,52

3" 88,9 2,36 3,05 5,49 | 5,49 7,62 | 7,62 11,12
312" | 101,6 3,05 574 | 5,74 8,08 | 8,08

4" 114,3 2,60 3,05 6,02 @ 6,02 8,56 | 8,56 11,12

5" 141,3 2,40 3,40 6,55 | 6,55 9,52 | 9,62 12,70

6" 168,3 3,40 7,11 7,11 10,97 | 10,97

8" 219,1 4,78 6,35 7,04 | 818 | 8,18 10,31 | 12,70 | 12,70

10" 273,0 4,78 6,35 7,80 | 927 | 927 12,70 | 12,70

12" 323,9 6,35 838 | 952 | 10,30 | 14,27 | 12,70

Kimyasal Gereksinimler

Kompozisyon Max. %

Grade A 0,25 0,95 0,05 0,045 0,40 0,40 0,40 0,15 0,08
Grade B 0,30 1,20 0,05 0,045 0,40 0,40 0,40 0,15 0,08

Cekme Test Gereksinimleri

Sinif A Sinif B

Cekme mukavemeti, min, psi [MPa] 48 000 [330] 60 000 [415]
Akma mukavemeti, min, psi [MPa] 30 000 [205] 35 000 [240]
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Toleranslar, Muayene ve Testler

ASTM A53 Toleranslar

Et Kalinhgi Dogrusallik Testi

Tdm et kalinliklarr igin + - %12,5 Herhangi bir boru uzunlugunun (L)
Boy dogruluktan sapmasi 0,0020xL’yi
Standart (6,00 metre) boyda gecgmemehdw. 1 metre uzunl‘ul.dakl
dogruluktan sapmalar 3 mm’yi
-0mm/+ 50 mm o
gecmemelidir.

Test ve Muayeneler

Boyut Muayenesi

Cap ve et kalinligl, boru boyu ve dogrusalligi kaliore edilmis cihazlar ile kontrol edilir.

Gozle Muayene Kimyasal (Spektral Analiz) ve

. o . Mekanik Test Test)

Boru, i¢ ve dis ylizeyinde gorsel

kusurlarin tespit edilmesi amaciyla Kimyasal kompozisyon ve gekme testi Hidrostatik test basinci ASTM A53
kontrol edilir. ile malzemenin mukavemet degerleri standardina gdre en az 5 saniye

kontrol edilir. uygulanir.

Eddy Current Testi Ezme (Yassiltma) Testi

Borular elektromanyetik (Girdap Akimi) Kaynak bdlgesine 0° ile 90°’lik acilarda
sizdirmazlik testine tabi tutulur. olacak sekilde ezme testi uygulanir.
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GALVANIZLEME

Borusan Boru Galvanizli Borular, sicak daldirma Siniflar % Kiitlece Element

galvaniz kaplama esasina gére Uretiimektedir. Si Si+25P P
Sicak daldirma metodu ile yapilacak galvanizieme 2:2::; = 8'220 =00% | -
isleminde, galvaniz kaplama kalitesi icin en kritik Sinif 8 014<8i<025 - <0,085

nokta, boru ham maddesinin galvaniz kaplamaya
uygun olup olmadigidir. Celiklerin galvaniz
kaplama alma yetenedi, icerdikleri P (Fosfor) ve
ozellikle Si (Silis) degerlerine bakarak anlagilir.

Kaplama Standartlan

Galvanizleme ASTM A53
Galvanizleme Standartlar | TS EN 10240, ASTM A53, EN ISO 1461 (TS 914, BS 729 ), A-90, NFA 49-700, UNI 5745, SI 103

Galvaniz Uretim Ebat Araligi | 1/2”- 6" arasl ebatlara uygulanabilmektedir.

* Galvaniz diz uglu ve galvaniz disli mansonlu standart stok Urtinlerine, EN 10240 normuna gére galvaniz kaplama yapiimaktadir.

EN 10240 Normuna Gére ic ve Dis Kaplama Kalinlklan

Kaplama Kalitesi
A1 A2 A3

¢ ylizey Uizerindeki en kiiglk lokal kaplama kalinligi 5éum Séum 4éum
Dis ylizeydeki en kiigtk lokal kaplama kalinligi ?SLm Eoi m g53m

* Galvanizli borunun standart stok Urlinleri i¢c kaplama kalinligi A1 (55 mikron), dis kaplama kalinligi B2 (40 mikron) olacak sekilde
galvaniz kaplama yapilmaktadir.

Ustiin Ozellikleri
¥ CE belgelidir.
¥ EN 10255+A1, ASTM A53 ve ASTM A795 standartlarinda UL&FM ve DVGW belgelidir.

¥ Yangin tesisatlarinda ve Yangin Yonetmeligi'ne gore bina iclerindeki tim mekanik tesisatlarda
kullanilabilir.

¥ Galvanizli borularnmiz NSF (National Sanitation Foundation) belgelidir. icme suyu tesisatlarinda
kullanilabilir.

Y Galvanizli borularimiz yiksek saflikta (%99,99) cinko kullanimi sayesinde, insan saghgi icin tehdit
olusturmaz.

¥ EN 10255+A1 M (Orta Seri) borularimiz 25 bar isletme basincina sahiptir.

& Her bir borumuz min. 50 bar basin¢ altinda sizdirmazlik testinden veya Eddy Current (Girdap Akimi)
testinden geciriimektedir.

¥ Siyah ve galvanizli su borularimizin ovalitesi* yok denecek kadar azdir. Borular u¢ uca getirildiginde
tim eksenler boyunca mikemmel bir sekilde értisme saglar. Kaynak akintisi ve fazladan doldurulmasi
gerekecek kaynak boslugu olusmaz. Hizli, rahat ve glivenli bir kaynak dncesi hazirhdi yapilmis olur. Bu
sayede alin kaynag yapmak kolaylasir. iscilik ve zaman tasarrufu saglar, ekonomi yaratir.

*Ovalite: Yuvarliliktan uzaklasma.
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Kullanim Yeri

Uzun 6mdrlii olmasi sebebiyle, prestijli konut projelerinde, endustriyel tesislerde, Isitma, sogutma,
havalandirma ve yangin tesisat sistemlerinde kullanildigi gibi; zorlayici radytslerde bikim veya soguk sekil

alma gerektiren sanayi imalatlarinda da kullanilir.

Uretim Araligi
DisCap : 21,3 mm-88,9 mm
1/2" - 3"
Et Kalinligi : 2,00 mm - 10,00 mm
Boy : Standart olarak 6 metre Uretilmektedir. Ozel sipariglerde ebatlara gére degismekle birlikte,

5,00 - 12,80 metre araliginda Uretim yapilabilmektedir.

Uretim Standartlar ve Kullanilan Celik Kaliteleri

Uretim Standartlan ve Kullanilan Gelik Kaliteler

Standart Kalite Dis Cap Aralig

TS EN 10255+A1 S195T

TS EN 10217-1 P195 TR1-TR2, P235 TR1-TR2, P265 TR1-TR2 | 1/2"- 3" (21,3 mm - 88,9 mm)
TS EN 10217-2 P195GH, P235GH, P265GH

ASTM A53 - ASTM A795 GrA, GrB

Boru Ucu Hazirlama

K K Adizl Tum siyah su borularimiz standart stoklarda 30" kaynak agizli olarak bulunmaktadir.
aynak Agizl Talep edilmesi halinde 45° ve 60° aglyla kaynak agzi agllabilmektedir.

Paketleme Tablomuz

DN 20 DN 25
Ebat 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2" 21/2" 3"
21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3 76,1 88,9

Adet 169 127 61 61 61 37 19 19
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Uretim Tablomuz

Et Kalinlgi (mm)

mm |20 23 27 29 30 52 34|36 38| 40 42 45 47 50 52 54 55 60

21,3
21,3<D<23
23,0
23,<D<25,0
25,0
25,0<D<26,9
26,9
26,9<D<28,0
28,0
28,0<D<30,0
30,0
30,0<D<32,0
32,0
32,0<D<33,7
33,7
33,7<D<38,0
38,0
38,0<D<42,4
42,4
42,4<D<45,0
45,0
45,0<D<48,3
48,3
48,3<D<51,0
51,0
51,0<D<54,0
54,0
54,0<D<57,0
57,0
57,0<D<60,3
60,3
60,3<D<63,5

63,5
63,5<D<67,0 * ‘ol"zn
67,0
67,0<D<70,0
70,0
70,0<D<73,0
73,0
73<D<76,1
76,1
76,1<D<80,0
80,0
80,0<D<82,5
82,5
82,5<D<85,0
85,0
85,0<D<88,9
88,9

Et Kal. Tol
+ 0,45 mm

Et Kal. Tol.

H
N
q

Bu boyuttaki borunun i¢ kismi koselidir.



SRM BORULARI

Kolay islenir:
Zamandan tasarruf saglar, kolay sekil alir. Bukulirken ezilme ve bogma yapmaz.

Korozyona dayaniklidir:
Homojen yapisi sayesinde, tesisat borularina gére ¢lriimeye daha fazla dayanikhdir ve uzun émurltddr.

Tarkiye ve Avrupa’nin tercihi:
Borusan SRM borulari, yliksek standartlari sayesinde yillardir Avrupa Ulkelerine ihrag edilmektedir.
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TESISAT BORULARI

2007 yihindan beri ASTM A53 ve ASTM A795 Standartlarinda UL ve FM
belgesine sahip olan, TS EN 10255 Standartlarinda
UL ve FM belgesi alan Avrupa’da ve Turkiye’de ilk ¢elik boru ureticisiyiz.

DT> <>

APPROVED




YANGIN GUVENLIK TESISAT BORULARI

Kullanim Yeri
Yangin Guvenlik Tesisat Borulari, binalarin yangindan korunmasi igin yapilan tesisat sistemlerinde;
sulu séndiirme sistemlerinde (yangin dolap sistemi, hidrant sistemi, sprinkler sistemi) ve kopuUklu,

gazl ve kuru tozlu sabit séndirme sistemlerinde, nakil elemani (su, gaz, kopuk vb.) olarak kullanilir.

Uretim Araligi
DisCap : 21,3 mm-339,7 mm
Et Kalinligi : 1,9 mm - 12,7 mm

Boy : 6 m (standart)
Ozel sipariglerde, siyah borularda 5,00 - 18,30 m arasi uzunluklarda teslim edilebilmektedir.

Uretim Standartlan

¥ Boru Uretim Standartlar:
ASTM A53, TS EN 10255, TS EN 10224, ASTM A795, ASTM A589

Y Galvanizleme Standartlari:
TS EN 10240, EN ISO 1461 (BS 729), ASTM A53, NFA 49-700, UNI 5745

¥ Dis Acma Standartlan (1/2" - 6"):
ISO 7/1, ANSI B.1.20.1, DIN 2999

¥ TS EN 10255+ A1 Standardinda 21,3 mm - 165,1 mm capindaki tesisat borularimiz ve ASTM
Standardinda da Sch. 7 - 10 - 30 - 40 - 80 kalinlklarinda borularimiz FM sertifikalidir.

¥ Yiv acma (3/4" - 12") Victaulic standardina uygundur.

Ustiin Ozellikler
& Torkiye'nin ve Avrupa'nin EN 10255+A1 Standardinda M, L ve H serileri igin UL & FM onayldir.

¥ ASTM A53 ve ASTM A795 Standartlarinda UL & FM belgelidir.

¥ Siyah (kaplamasiz), astar boyali (siyah, gri ve kirmizi renklerde), galvanizli ve galvaniz Ustl epoksi kaplamali
olarak Uretilmektedir.

¥ Borusan Firesist™ Uriinleri, EN 10255+A1 Standardi'nda, orta seri et kalinliklari ile kirmizi astar boyali ve
diz uclu olarak standart stok Uretimidir, aninda teslim edilebilmektedir.

¥ Borular i¢, dis epoksi ve dis polyester kaplanabilir.
¥ Boru uglar; duz (kaynak agizli), disli-mansonlu veya yivli olarak Uretilebilmektedir.
Y Yivli borularimiz i¢ capaksizdir.

¥ EN 10255 borularimiz CE belgelidir.



YANGIN GUVENLIK TESiSAT BORULARI

NEDEN BORUSAN BORU
FIRESIST™ YANGIN GUVENLIK
TESISAT BORULARI?

Turkiye’de yangin tesisatinda kullanilan borularin
hemen hepsi TS EN 10255 normunda;
Isitma-sogutma hatlarinda kullanilmak {zere su
borusu olarak uretilen ve bu normun testlerinden
gecen borulardir. Yangin tesisatlarinda uzman
Ulkelerde ise bu konu daha profesyonel bir sekilde
ele alinmaktadir. Bu ulkelerin basinda gelen
ABD’de var olan ASTM A795 standardi, yangin
tesisatinda kullanilan borular igcindir ve bu
standarda goére (Uretilen borular dogrudan bu
amagcla kullanilir.

Borusan Boru, su tesisati borularinin yangin
tesisatinda da glvenle kullanilabilmesi icin Firesist
markasini  olusturmus; yangin sertifikasyonu
konusunda dinyada kabul gérmis UL
(Underwriters Laboratories) ve FM (Factory Mutual)
laboratuvarlarindan onay almig ve buna gore Uretim
yapmaktadir. Bir tesisat borusunun bu onaylari
alabilmesi icin yetkili laboratuvarlara génderdigi
numunelerin; UL ve FM tarafindan belirlenmis 6zel
testlerden basari ile gegcmesi gerekmektedir.

UL/FM sartlarina uygun Uretilen borular, TS EN
belgeli standart tesisat borularina gére daha fazla
ve daha farkl testleri gegtiginden, muhtemel bir
yangin aninda meydana gelecek risklere kargi daha
guvenilir oldugunu ispatlamis olur.

Bu dokimanda, TS EN belgeli tesisat borularina
uygulanan UL ve FM testleri hakkinda bilgi
verilmekte; standart boruya goére neden daha
guvenilir olduklar agiklanmaktadir.

UL TESTLERI

s Tam testler bagimsiz olarak UL Northbrook /
U.S.A. laboratuvarlarinda gerceklesmistir.

UL laboratuvarlarinda, ilgili borunun Uretim
standartlarinda (TS EN 10255) yer alan testler
disinda asagidaki ilave testler yapilmistir:

Blikme Momenti (Blikilebilir) - Kaplin

BUkme momenti testleri, 457 mm uzunlugundaki
numunelerin uclarina monte edilen baglanti
parcalari ile birlikte  olusturdugu sisteme
uygulanmistir. Boru uglari, baglanti parcalarina 6zel
olarak Uretici tarafindan hazirlanmigtir. Sisteme,
test icin belirlenen basin¢c degerleri uygulanarak;
basin¢ altinda bikme momenti incelenmistir. Bu
test belirli bir yik altinda borularin ve baglanti
parcasinin dayanimini test etmek icin yapilmistir.
Borularin basin¢ altinda baglanti dayanimi test
edilmektedir.

Bikme Momenti - Baglanti Dirsegi

Bukme Momenti Baglanti Dirsegi testleri, minimum
610 mm uzunlugundaki baglanti parcalar
Uzerinden yapilmistir. Yan c¢ikis baglanti parcasi
381 mm uzunlugunda, uclari ise 6zel olarak test icin
hazirlanmis haldedir. Yan cikis ve diger boru
parcalari birlestiriimis halde, uglardan 6zel basing
degerleri uygulanarak teste tabi tutulmustur. Bu
test belirli bir yuk altindaki borularin ve baglanti
parcasinin dayanimini test etmek icin yapilmistir.
Boru hatti tasanmi icin gereklidir.

Sizdirmazlik ve Hidrostatik Dayanim

Testi

Sizdirmazlik ve hidrotest dayanim testleri, minimum
457 mm uzunlugunda uglar 6zel olarak hazirlanmig
baglanti parcalar ile birlikte olusturdugu sisteme
uygulanmistir. Test dlzenegine 06zel olarak
belirlenen basing degerleri uygulanarak,
dayanimlar kontrol edilmistir. Bu test sayesinde
borularda herhangi bir sireksizlik, catlak, aciklik
olup olmadigi kontrol edilmektedir.

Titresim Testi

Titresim testleri, minimum 609 mm uzunlugunda
Ozel olarak hazirlanmis borunun, baglanti parcalari
ile birlikte olusturdugu sisteme uygulanmistir. Test
dizenegine hem titresim hem de belirlenen
degerde basin¢ uygulanarak, dayanimlari kontrol
edilmistir. Deprem anindaki olasi problemleri
éngdrmek icin yapilmistir.

Korozyon Dayanim Testi

Boru teknik resimlerine gére UL korozyon dayanim
formilasyonu Uzerinden hesaplamalar yapilarak,
korozyon dayanim degeri 6lgtimustar.
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FM TESTLERI

TUm testler bagimsiz olarak FM West Gloucester / U.S.A. laboratuvarlarinda
gerceklesmistir.

FM laboratuvarlarinda, ilgili borunun Uretim standartlarinda (TS EN 10255) yer alan
testler disinda asagidaki ilave testler yapilmistir:

Blikme Momenti Testi

Bikme momenti testleri, numunelerin uclarina monte edilen baglanti parcalari ile birlikte olusturdugu
sisteme uygulanmistir. Boru uglari, bagdlanti pargalarina ézel olarak Uretici tarafindan hazirlanmistir. Ozel
olarak hazirlanan uclardaki baglanti parcalarina, test icin belirlenen basing degerleri uygulanarak basing
altinda bikme momenti incelenmistir. Bu test belirli bir yuk altinda borularin ve baglanti pargasinin
dayanimini test etmek icin yapilmistir. Borularin basing altinda baglanti dayanimi test edilmektedir.

Dénel Bikme Momenti Dayanimi Testi

Donel biikme momenti testleri, numunelerin uglarina monte edilen baglanti parcalarina uygulanmistir. Boru
uglari, baglanti parcalarina 6zel olarak iretici tarafindan hazirlanmistir. Ozel olarak hazirlanan uglardaki
baglanti pargalarina, test icin belirlenen basing degerleri uygulanarak basing altinda ve rotasyonel hareket
altinda sistemin bikme momenti incelenmistir.

Titresim Dayanimi Testi

Titresim testleri, 6zel olarak hazirlanmis borunun, baglanti parcalari ile birlikte olusturdugu sisteme
uygulanmistir. Test diizenegine hem titresim hem de belirlenen degerde basing uygulanarak dayanimlari
kontrol edilmistir. Bu test deprem anindaki olasi problemleri 5ngérmek igin yapilmistir.
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DOGAL GAZ TESISAT BORULARI

Kullanim Yeri

Konutlarda, sosyal donati ve endistriyel tesislerde, dogal gaz iletiminde kullanilir.

Uretim Aralg

Dis Cap : 21,3 mm - 339,7 mm
1/2" - 13 3/8"

Et Kalinhigi : 2,00 mm - 12,70 mm

Boru Boy : Dogal gaz borularimizin standart boru boyu 6 metre olup 6zel siparislerde ebatlara gére
degismekle birlikte, 5,00 - 18,30 metre araliginda Uretim yapilabilmektedir.

Ustiin Ozellikler
¥ Dogal gaz borularinin tamaminda i¢ ¢capak alinmaktadir.

1/2" - 3" dogal gaz borularinin tamami, SRM (sicak cekme) teknolojisiyle normalizasyon isleminden
gecirilmektedir.

lyi kaynaklanabilme, kolay dis acilabilme &zelliklerine sahip olup; iscilik, zaman ve fire tasarrufu saglamaktadir.

Uretim Standartlan ve Kullanilan Celik Kaliteleri

Standart Kalite
EN ISO 3183 245, .290, L360, L415, L450, L 485
API 5L Gr-A, Gr-B, X42, X46, X562, X60, X65, X70

Boru Ucu Hazirlama

Kaynak Agzi Acma Standartlari

TUm dogal gaz borular kaynak agizlidir. Standart stok Grtinleri 30° olup talep edilmesi halinde 45° ve 60°

Sl el aclyla kaynak agzi acilabilmektedir.

Standart Stok Uriinleri

*1/2"- 3" arasi dogal gaz borularimiz, EN ISO 3183 standardinda siyah astar boyali ve PE kapli olarak stoklara Uretilmektedir.

*4"- 12" arasl dogal gaz borularmiz, EN ISO 3183 ve API 5L standartlarinda siyah astar boyall ve PE kapli olarak stoklara Uretilebilmektedir

Stok Uretimlerimiz

Anma Gap e = rigs g
DN 15 172" 21,3 2,80 L245/Grade B PE kapli ve astar boyal
DN 20 3/4" 26,7 2,90 L245 PE kapli ve astar boyall
DN 25 1" 33,4 3,40 L245 PE kapli ve astar boyali
DN 32 11/4" 42,2 3,60 L245 PE kapli ve astar boyall
DN 40 11/2" 48,3 3,70 L245 PE kapli ve astar boyall
DN 50 2" 60,3 3,90 L245 PE kapli ve astar boyali
DN 65 21/2" 73,0 5,20 L245 PE kapli ve astar boyall
DN 80 3" 88,9 5,560 L245 PE kapli ve astar boyal

DN 100 4" 114,3 6,00 X42 PE kapli ve astar boyall
DN 150 6" 168,3 7,10 X42 PE kapli ve astar boyal
DN 200 8" 219,1 8,18 X42 PE kapli ve astar boyall
DN 250 10" 273,0 9,27 X42 Astar boyali
DN 300 12" 323,9 9,50 X42 Astar boyall
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Uretim Tablomuz

ET KALINLIGI (mm)

Ebat (mm)
DN15| 172 | 21,3 Bl
DN20| 3/4 | 267
DN25 | 1 33,4
DN32 | 11/4 | 42,2
DN40 | 11/2 | 483
DN 50 2 60,3
DN65| 21/2 | 730
DN 80 3 88,9
DN100| 4 1143
DN125 5 141,3
DN 150 6 168,3 —
DN200 8 | 2191
DN250 10 | 273,0
DN300| 12 | 3239

Standart stok ebatlar Il
Uretilebilen Ebatlar

Paketleme Tablomuz

Vernikli Dogal Gaz Borusu

DN15 DN20 DN25 DN80 DN100 DN 150 DN 200 DN 250 DN 300
Ebat 1/2” 3/4” 17 1147 11727 2" 21/2” 3" 4”7 6" 8” 10” 127

21,3 26,7 33,4 42,2 48,3 60,3 73 88,9 114,3 168,3 219,1 273,0 | 3289
Adet 169 127 91 61 61 37 19 19 i€ 7 7 7 5

DN15 DN20 DN25
Ebat 1/2” 3/4” 17 114 11727 2" 21/2” 3" 4”7 6” 8” 10” 127
21,3 26,7 33,4 42,2 48,3 60,3 73,0 88,9 114,3 168,3 219,1 273,1 323,9
Adet 25 25 25 20 20 20 10 10 10 7 7 7 5

Minimum Kalinlik (mm)

Di Gap {mm) Normal (n) Yikseltilmis
<1143 1,8 2,5
>114,3 <273 2,0 2,7
>273 2,2 2,9
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EN ISO 3183 ve API 5L Standartlarinda Kullanilan Celik Kaliteleri

Kimyasal Kompozisyon

DOKUM VE URUN ANALIZi ESAS KUTLE FRAKSiYONU

Celik adi

Dikissiz ve Kaynaksiz Borular
L245R veya BR 0,24 0,40 1,20 0,025 0,015 © ©
L290R veya X42R 0,24 0,40 1,20 0,025 0,015 0,06 0,05
245N veya BN 0,24 0,40 1,20 0,025 0,015 © €
L245N veya X42N 0,24 0,40 1,20 0,025 0,015 0,06 0,05
320N veya X46N 0,24 0,40 1,40 0,025 0,015 0,07 0,05
LL36ON veya X52N 0,24 0,45 1,40 0,025 0,015 0,10 0,05
LL390N veya X56N 0,24 0,45 1,40 0,025 0,015 0,10 f 0,05
L415N veya X60N 0,24 f 0,45 f 1,40 f 0,025 0,015 0,10 f 0,05 f
L.245M veya BM 0,22 0,45 1,20 0,025 0,015 0,05 0,05
L290M veya X42M 0,22 0,45 1,30 0,025 0,015 0,05 0,05
LL.320M veya X46M 0,22 0,45 1,30 0,025 0,015 0,05 0,05
L360M veya X52M 0,22 0,45 1,40 0,025 0,015 d d
LL.390M veya X56M 0,22 0,45 1,40 0,025 0,015 d d
L415M veya X60M 0,12 f 0,45 f 1,60 f 0,025 0,015 g g
L450M veya X65M 0,12 f 0,45 f 1,60 f 0,025 0,015 g g
L485M veya X70M 0,12f 0,45 f 1,70 f 0,025 0,015 g g

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04 f
0,04
0,04
0,04

Q Q Q@ O

c: aksi karsilasmadikga Nb + V < 0,06 %
d:Nb+V+Ti<0,15 %
f: aksi karsilasmadikca
g: aksi karsilasmadikga Nb + V < 0,06 %

Mekanik Ozellikler

BORU GOVDESI

Akma Mukavemeti Gerilme Direnci Uzama

Celik adi
05 "m 50 mm veya 2 cm arasl

Mpa (psi) Mpa (psi) A %

min. maks. min.
iigﬁ 1’/:2 EE‘ 045 4502 415 655 .
L245M veya BM (35 500) (65 300) (60 200) (95 000)
t;gooil‘;‘zlzéiz 290 495 415 665 .
L2GOM veya Xé2M (42 100) (71 800) (60 200) (95 000)
320N veya X46N 320 525 435 655 ¢
L320M veya X46M (46 400) (78 100) (63 100) (95 000)
360N veya X52N 360 530 460 760 :
L.360M veya X52M (52 200) (76 900) (66 700) (110 200)
L39ON veya X56N 390 545 490 760 ¢
L390M veya X56M (56 600) (79 000) (71 100) (110 200)
L415N veya X60N 415 565 520 760 f
L415M veya X60M (60 200) (81 900) (75 400) (110 200)

450 600 535 760
L450M X65M f

50M veya X65 (65 300) (87 000) (77 600) (110 200)

485 635 570 760

Rt N N0l (70 300) (92 100) (82 700) (110 200) E

f: ISO 3183 normunda verilen formile gére hesaplanmaktadir.
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Et Kalinhgi

T <6 mm igin £ 0,5 mm
5<T<15mmigin 0.1 XT

Boy

Standart (6,00 metre) boyda
-0 mm / + 50 mm

Ovalite

Dogrusallik Testi

Herhangi bir boru uzunlugunun (L)
dogruluktan sapmasi 0,0020xL’yi
gegcmemelidir.

ISO 3183:2012 standardi iginde yer alan Tablo 10’daki ovalite degerleri

baz alinarak gerekli kontroller yapilimaktadir.

Boyut Muayenesi

Cap ve et kalinligi, boru boyu ve dogrusalligr kalibre edilmis cihazlar ile kontrol edilir.

4
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Gozle Muayene

Boru, i¢ ve dis ylzeyinde gorsel
kusurlarin tespit ediimesi amaciyla

Kimyasal (Spektral Analiz) ve
Mekanik Test

Kimyasal kompozisyon ve ¢ekme
testi ile malzemenin mukavemet
degerleri kontrol edilir.

Sizdirmazlik Testi (Hidrostatik
Test)

Hidrostatik test basinci ISO 3183
standardinda 10.2.65 maddesine gére
yaplimaktadir.

kontrol edilir.

| g -

v

Eddy Current Testi

Borular elektromanyetik (Girdap Akimi)
olarak sizdirmazlik testine tabi tutulur.

Ultrasonik Test

48,3 mm ve Uzeri borularin kaynak
dikisleri ultrasonik test ile kontrol edilir.

Ezme (Yassiltma) Testi

Borular karsilikli yizeyler birbirine
degene kadar ezme testine tabi
tutulur. Kontoroller dis gapin 2/3'0
ve 1/3’Unde yapllarak herhangi bir
kaynak catlagli ve malzeme hatasi
olup olmadigi kontrol edilir.

Darbe Centik Testi

0° (82° F) sicaklikta ilgili standartta
yer alan Tablo 8 iginde belirtilen
degerlerde, PSL2 borulara uygulanir,
PSL1 borular igin darbe ¢entik testi
aranmaz.

*5,0 mm altina uygulanmaz.
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YUKSEK SICAKLIK - YUKSEK BASING BORULARI

KAZAN BORULARI - ESANJOR BORULARI - SERPANTIN BORULARI

BUHAR TESISAT BORULARI - GEMI BORULARI

Kullanim Yeri

Sicak su ve buhar kazani imalatlarinda, basin¢h kap imalatlarinda, esanjoér ve boylera imalatlarinda,
ylUksek basincli sivi ve gaz tesisatlarinda, yiksek sicakliktaki sivi ve gaz tesisatlarinda, gemi tesisati,

donatim ve kazanlarinda, askeri amacli ekipman imalatlarinda kullaniimaktadir.

Uretim Araligi

Dis Cap : 21,3 mm - 339,7 mm
1/2” - 13 3/8”

Et Kalinhgr : 2,00 mm - 12,70 mm
Boru Boy : Kazan borularimizin standart boru boyu 7 metre olup 6zel siparislerde ebatlara gére
degismekle birlikte, 5,00 - 18,30 metre araliginda Uretim yapilabilmektedir.

Uretim Standartlan Kullanilan Celik Kaliteleri

Kullanilan Celik Kaliteleri

EN 10217-2 TC1 P195 GH (St 33.8), P235 GH (St 37.8), P265 GH (St 42.8)

Boru Ucu Hazirlama:

Kaynak Agizh

Uretim Tablomuz

Tam siyah su borularnimiz standart stoklarda 30° kaynak agizli olarak bulunmaktadir.
Talep ediimesi halinde 45° ve 60° aglyla kaynak agzi agllabimektedir.

Yiksek Sicaklik Yiksek Basing Borularimiz

Ebat Et Kalinhigi (mm)
(mm) 2 27 3 32 36 4 45 5 55 6 65 71 75 8 85 9 ee | il
21,3

26,9
33,4
42,2
48,3
60,3
73,0
76,1
88,9
101,6
114,3
127,0
141,3
168,3
193,7
219,1
273,0
323,9
339,7




YUKSEK SICAKLIK - YUKSEK BASING BORULARI

Yiiksek Sicaklik - Yiiksek Basin¢ Borularimizin Ustiin Ozellikleri

¥ Borusan Boru, ylksek sicaklik - yiiksek basing (kazan, esanjor, buhar tesisati, gemi) borularinin
Uretiminde 6zel kalite malzeme kullanir.

¥ SRM teknolojisi ile kazan borulari (1/2" - 3") 900°C’de normalize edilir.

¥ Normalizasyon sayesinde, kaynak bolgesi gerilimi giderilirken boru imalati sirasinda i¢ ¢capak alinir.
ic capag@in alinmasi, icinden gecen sivinin veya buharin tiirbiilans yapmasini engeller.

¥ Normalizasyon sayesinde, borunun tiim gévdesi homojen bir yapiya kavusur. Boru; bukulebilir, kolay
sekil alir, korozyon dayanimi yiksek hale gelir.

¥ Korozyon korunumunu artirmak amaciyla standart olarak siyah vernik kaplamali tretilmektedir.
¥ %100 Eddy Current (Girdap Akimi) veya hidrostatik testten gegirilmektedir.

N Talep edilmesi durumunda ultrasonik testi yapilabilir.

¥ PED (TUV) - Basingl Kaplar Direktifi lisanshdir.

Y Bircok kullanim alaninda dikissiz borularin alternatifidir.

Kimyasal Ozellikler

Celik Kalitesi (o} Si o S i Cr+Cu+Mo+Ni
Celik adi Celik numarasi en gok en ¢ok en ¢ok en gok encok min engok encok encok en gok en gok
P195GH |  1,0348 <0,183 | 0,35 | <0,70 | 0,025 | 0,020 | 0,30 | <0,08 | 0,30 =0,020| 0,30 | 0,010 | 0,03 | 0,02 0,70
P235GH | 1,0345 <0,16 | 0,35 | <1,20 | 0,025 | 0,020 | 0,30 | <0,08 | 0,30 =0,020| 0,30 | 0,010 0,03 | 0,02 0,70
P265GH |  1,0425 <0,20 | 0,40 | <1,40| 0,025 0,020 | 0,30 | <0,08 | 0,30 =0,020| 0,30 | 0,010 0,03 | 0,02 0,70

Mekanik Ozellikler

Celik Kaliteleri Celik Ozellikleri
. . T (mm) igi Ust akma Cekme dayanimi Uzama A en az %
Sl el T dayanimi ReH en az Mpa Rm Mpa |
P195GH 1,0348 195 320 - 440 27
P235GH 1,0345 235 360 - 500 25
P265GH 1,0425 265 410 - 570 23

|: Boyuna kopma uzamasi



YUKSEK SICAKLIK - YUKSEK BASING BORULARI

Toleranslar, Muayene ve Testler

Et Kalinhgr

T <56 mm icin + %10 veya + 0,3 mm
hangisi blyUkse

5<T<16micin £ %8 veya + 8 mm
hangisi kictkse

NOT: Kaynak bdlgesi arti toleransa
dahil degildir.

210}

Dogrusallik Testi

Herhangi bir boru uzunlugunun (L)
dogruluktan sapmasi 0,0015Lyi
gecmemelidir. Bir metre uzunluktaki
dogruluktan sapmalar 3 mm’yi
gecmemelidir.

Standart (7,00 metre) boyda - 0 mm / + 50 mm,

6 m'den uzun borularda - 0 mm / + 50 mm

Boyut Muayenesi

Cap ve et kalinligi, boru boyu ve dogrusalligi kalibre edilmis cihazlar ile kontrol edilir.

_

:

Gozle Muayene

Boru, i¢ ve dig ylzeyinde gorsel
kusurlarin tespit ediimesi amaciyla
kontrol edilir.

Kimyasal (Spektral Analiz) ve
Mekanik Test

Kimyasal kompozisyon ve ¢ekme
testi ile malzemenin mukavemet
degerleri kontrol edilir.

b |

Eddy Current Testi
Borular elektromanyetik (Girdap Akimi)
olarak sizdirmazlik testine tabi tutulur.

Ezme (Yassiltma) Testi

Borulara standartlarda belirtilen
yontemler ile uygulanmaktadir.

e,

! T
l

!

Sizdirmazlik Testi (Hidrostatik Test)

Hidrostatik deney 70 bar’lik bir deney
basincinda veya asagidaki esitlik
kullanilarak hesaplanan P deney
basincinda yapilimaktadir

(hangisi duistkse):

SxT
P=20

P: Deney basinci (bar); D: Belirtilen dis
gap (mm); T: Belirtilen et kalinligi (mm);
S: Gerilme (MPa). Sz konusu gelik
kalitesi icin belirtilen en kiiglik akma
dayaniminin (Cizelge 4 TS EN 10217-2)
%70’ine tekabul eder.

Deney basinci, en az 5 saniye sureyle
tutulmaktadir. Boru, kagak veya gozle
gorulebilir deformasyon olmadan deneye
dayanmalidir.

Not: Bu hidrostatik kagak - sizdirmazlik deneyi
bir dayanim deneyi degildir.

Darbe Centik Testi

0° C’de hazirlanan numunelerin darbe
dayanimlari ilgili standardin iginde yer
alan cizelgedeki degerlere uygun bir
sekilde uygulanmaktadir.

Genisletme Testi

ilgili standarda gére Uretilen borular,
caplarina goére 60’lik konik aparat
kullanarak genisletme testi uygulanir.
Test sonucunda herhangi bir catlak
ve hata olusmamasi beklenmektedir.

Full Body Tav

EN 10217-2 (1/2" - 3" arasi) standardina
uygun olarak Uretilen borular kaynak

ve boru gdvdesi normalize edilerek

imal edilmektedir.




YUKSEK SICAKLIK - YUKSEK BASING BORULARI

AKMA MUKAVEMETI (N/mm?2) (Et Kalinhigi < 16,00 mm)

Ham Madde

Kalitesi 20°C 100°C 150°C 200°C 250°C 300°C 350°C 400°C 450°C
P235GH 235 198 187 170 150 132 120 112 105
P265GH 265 226 213 192 171 154 141 134 125

Dis Gap EtKalinhgi Ham Madde 20°C 100°C 150 °C 200°C 250 °C 300°C 350°C 400 °C

(mm) (mm) Kalitesi BAR
21,30 2,00 P235GH 309 260 246 223 197 174 158 147
21,30 5,50 P265GH 958 817 770 694 618 557 510 484 452
51,00 2,60 P235GH 168 141 133 121 107 94 86 80 75
51,00 6,30 P265GH 458 391 368 332 296 266 244 232 216
57,00 3,20 P235GH 185 156 147 134 118 104 94 88 83
57,00 6,30 P265GH 410 350 330 297 265 238 218 207 193
63,50 3,20 P235GH 166 140 132 120 106 93 85 79 74
63,50 6,30 P265GH 368 314 296 267 238 214 196 186 174
76,10 3,20 P235GH 138 117 110 100 88 78 71 66 62
76,10 6,30 P265GH 307 262 247 223 198 178 163 155 145
82,50 3,20 P235GH 128 108 102 92 81 72 65 61 57
82,50 6,30 P265GH 283 242 228 205 183 165 1561 143 134
88,90 3,60 P235GH 133 112 106 96 85 75 68 63 60
88,90 6,30 P265GH 263 224 211 190 170 153 140 133 124
114,30 3,60 P235GH 104 87 82 75 66 58 53 49 46
114,30 7,10 P265GH 230 197 185 167 149 134 123 17 109
139,70 4,50 P235GH 106 89 84 77 68 60 54 51 47
139,70 8,80 P265GH 234 199 188 169 151 136 124 118 110
168,30 5,00 P235GH 98 82 78 71 62 585 50 47 44
168,30 11,00 P265GH 242 207 195 176 156 141 129 123 114
323,90 5,60 P235GH 57 48 45 41 36 32 29 27 25
323,90 12,70 P265GH 145 124 117 105 94 85 77 74 69

Yukaridaki tablo, yliksek sicaklik - yliksek basing borularimizin teorik olarak dayanabilecegi basing degerlerini géstermektedir.

Basin¢h Ekipmanlar Yénetmeligi PED 2014 /68 /EC (97 /23 /EC)’e gére;
Basincli kaplar icin, madde 3.2.2'de bildirilen hidrostatik test basinci, asagidakilerden daha az olmamalidir.

N Azami izin verilebilen basin¢ ve azami izin verilebilen sicaklik dikkate alinarak, hizmetteki basin¢li ekipmanin
maruz kaldigr azami basincin 1,25 katsayisi ile ¢carpilmasina denk gelen deger.

Y Daha ylksek degerler icin azami izin verilebilir basincin 1,43 ile ¢arpilimasina denk gelen deger.

Bu ifadeye gore, yukarida verilen test basinci degerlerinin %70’i, isletme basinci olarak alinabilir.
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BETON POMPA BORULARI

Kullanim Yeri
Borusan Boru beton pompa borulari, insaat sektérinin vazgecilmez malzemelerinden

biri olan hazir betonun, beton pompa araclariyla intiyag duyulan alana ulastiriimasi icin kullanilir.

Ebat Bilgisi
¥ 133x4 mm siyah diz uc¢lu & vernikli diiz u¢lu
¥ 133x4,5 mm siyah diz uglu & vernikli diiz uglu

*Diger cap ve et kalinliklari igin satis ekibimizle irtibata gecebilirsiniz.

Ozellikler

¥ S355 (St 52) kalite malzemeden Uretilmistir.
¥ i¢ capak alinmistir.

¥ TUm sizdirmazlik testlerine tabi tutulmustur.
& EN 10204 3.1 sertifikalidir.

¥ EN 10217-1 standardina uygundur.

BCP600 Beton Pompa Borusu
Borusan Boru’nun 6zel Gretimi olan BCP600 beton pompa borulari, yiiksek mukavemetli ham madde

kullanilarak tretilmekte ve ylksek asinma direnci ile uzun 6murli kullanim saglamaktadir.

BCP600 Beton Pompa Borusu Ebat Bilgisi
¥ 133x4 mm siyah diz u¢lu & vernikli diz uglu

*Diger ¢ap ve et kalinliklari igin satis ekibimizle irtibata gecebilirsiniz.






TENTE BORULARI

Kullanim Yeri
Tente borusu, genellikle tente sistemlerinin tagsima ve destek yapilarinda kullanilan bir boru tirtdur.
Bu borular, tente yapilarin cercevesini olusturmak ve tente kumasini gererek diizgun bir sekilde

yerlestirmek icin kullanilir.

Uretim Aralig:
DisCap : 70 mm-78 mm
Et Kalinhgi : 1,20 mm

Ustiin Ozellikler

¥ Talebe gore degisken Urin boylarinda Uretim yapilabilmektedir.

N Dar toleranslar kullanilir.

¥ Ylksek tasima kapasitesine sahiptir.

¥ Korozyon dayanimi yiksektir.

Y Dogrusallik saglar ve esneme yapmaz. Tambur muhafazasina ihtiyag duyulmaz.

¥ Boyuna kaynakl tretimle malzemenin mekanik 6zellikleri kullanim siiresince korunur.
Y Dizenli olarak stoklarimizda mevcuttur.

¥ Ipli ve motorlu imalatlarda kullanilabilir.

Y Tedarik ettigimiz malzemelerimizin tamami sertifikalidir.

¥ Ideal tasima ve saklama kosullarina uygun ambalajlama yapilmaktadir.
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TiJ VE CASING (MUHAFAZA) BORULARI

Kullanim Yeri

Karot sondajinda kullanilan tij ve muhafaza borulari, Borusan Boru glivencesiyle Uretiimektedir.

Tij borulari BDP630 serisidir.

Tij Borulan
Dis Cap (mm) ig Cap (mm) Akma Degeri Cekme Degeri Uzama
NQ 69,90 60,30 630 MPa 770 MPa %12
HQ 88,90 77,80
PQ 114,3 101,6

Casing (Muhafaza) Borulari

Dis Gap (mm) ic Cap (mm) Akma Degeri Cekme Degeri Uzama

NW 88,90 76,20 550 MPa 665 MPa %12
HW 114,30 101,60
PW 139,70 127,00

Talebe gére farkll boylarda, 1sil islemli/islemsiz, digli/diiz uglu olarak teslimat yapilabilmektedir.
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